] FORM NO: 2015-M-011
C’) LLDPE PRE-STRECH FILM SAYFA NO: 1/1
e KALITE KONTROL FORMU VARD_iYA 07:00-15:00
: TARIH 23.03.2015
FiLM OZELLIKLERi: TOLERANS: [(PL-75-010 R{0D))
FILMIN ENI {cm): 43 +{- 5Bmm 43,01
FILMIN KALINLIG (J): 8 +-1 9,014
FILMIN UZUNLUGU : 600
TESTLER: | OLCULEN DEGER TEST METODU
MELT INDEX (190°C/2,16 kg.): 0,35gr/10min. ASTM D1238
DENSITY(yogunluk) g/cm®: 0,917 - 0,925 ASTM D882
BOBIN IC CAPI 50 mm
MAKINE YONUNDE (MD) : % 61,4 ASTM D882
MAKINE YONUNE DIK (TD) : % 30,6 ASTM D882
CEKME DAYANIMI MAK.YONUNDE (MD): 5,5N ASTM D882
CEKME DAYANIMI MAK. DIK (TD): 10,8 N ASTM D882
KOPMADA UZAMA MAK. YONUNDE (MD) 250 ASTM D882
KOPMADA UZAMA MAK. YONUNDE DIK (MD) 210 mm ASTM D882
KOPMADA UZAMA (%) MAK.YONUNDE (MD) 149 ASTM D882
KOPMADA UZAMA (%) MAK.DIK (TD) 120 ASTM D882
YIRTILMA DAYAMNIMI : N 6,5 N ASTM D882
ERIME AKIS INDEKSI : gr/10 dk 0,3-2,0 ASTM D882
PUSLULUK : 7.6 ASTM D1003
STRECH DEGERLERI
TEST ADEDI |KALINLIK{u) | EN {em) EN BUZULME % BOY {cm) BOY BUZULME %
1 8 43.3 15 600 40
2 8,6 43,5 16 600 45
3 8,5 43.7 17 600 43,5
ORTALAMA 8.3 43,50 16,00 00,00 42,83
ORTALAMA 8,3 43,50 16,00 600,00 42,83
KONTROLU YAPAN ONAY VERI TABANI GiRIS KASE
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